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Seit Uber 135 Jahren steht der
Name OTT flr, Spitzentechnologie.
Die Lésung kemplexer Kundenauf-
gaben gehért zu unseren taglichen
Herausforderungen, die wir im
engen _Dialog mit lhnen meistern.
Wir sind der Ansprechpartner rund
ums Spannen an der Werkzeugma-
schine.

OTT-JAKOB steht heute fir Quali-
tatsprodukte auf hohem Niveau. Die
Flexibilitat und Anpassungsfahigkeit
unserer Produkte sind die Grund-
lage fur zufriedene Kunden auf der
ganzen Welt.
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Drehdurchfuhrungen

Ziel der Firma OTT-Jakob ist es, Drehdurchfiihrungen
zu bauen, die perfekt abgestimmt auf das Zusammen-
spiel mit dem Werkzeugspannsystem sind. Das Er-
gebnis ist die Drehdurchfiihrungsgeneration 1K-GD.
Das Besondere an diesen Drehdurchfiihrungen ist ein
permanent geschlossener Dichtsatz (GD).

StandardmaRige
Leistungsparameter —
von 36.000 U/min g

bei 80 bar Druck

und gleichzeitig hdchster

Lebenserwartung der Ku-

gellager durch Verwendung speziell abgedichteter
und per Labyrinth gegen Verschmutzung geschutzte
Hybridlager. Die geforderte Filterfeinheit fir das Kihl-
schmiermittel betragt nur <50 pym! Zusatzlich sind GD
Drehdurchfiihrungen fiir Drehzahlen bis zu 75.000
U/min, fir héheren KSM-Druck, fiir spezielle Tro-
ckenlaufeigenschaften wahrend der Rotation oder
fir groRere KSM-Querschnitte zur Erzielung einer
noch hoéheren Durchflussmenge erhaltlich. Daneben
ermdglichen Drehdurchfiihrungen vom Typ GD auch
eine Zerspanung mit einem extern gemischten Aero-
sol (MMKS Minimalmengenschmierung). Die sehr gu*
ten Trockenlaufeigenschaften, lassen keine negativen
Auswirkung auf die Standzeit der Drehdurchfiihrung
auch bei schlagartigem Zuschalten von Kihls€hmiér-
mittel bei vorherigem Trockenlauf zu. Alle OTI-Jakob
Drehdurchfiihrungen werden nach der Mentage ge-
wuchtet und gepriift. Der geschlossene Dichtsatz ist
einzigartig auf dem Markt und zeigtseitdahren in Tau-
senden von gelieferten Drehdurchfiihrungen hervorra-
gende Eigenschaften. Es treten durch diese Technik
nur geringste Leckagemengen:auf, die Temperaturent-

wicklung ist sehr gering und die Standzeit der Dicht-
satze liegt deutlich Uber der Lebenserwartung der
verwendeten Hybridlager. Dies ist besonders wichtig,
wenn Werkzeugspanner in technisch hochsensiblen
Motorspindeln verbaut werden.

Dank der Modularitat lassen sich die Drehdurchfih-
rungen auch nachtraglich mit allen OTT-Jakob Spann-
systeme mit Loseeinheit einsetzen. Standiger Kontakt
mit unseren Kunden und stetige Weiterentwicklungen
unserer Drehdurchfiihrungen haben ufs einen weit-
gefacherten Erfahrungsschatz besechert, ‘der sich in
einer Vielzahl von Sonder-Drehdurchfihrungen fir die
verschiedensten Einsatzfalle zeigt."Auf den folgenden
Seiten erhalten Sie nur einen Auszug unserem Dreh-
durchfiihrungsprogramm, sowie ‘einen kurzen Ein-
blick in unsere Sonder-Drehdurchfihrungen mit z.B.
integrierter Leckageuberwachung, Temperaturtber-
wachung bzw. Verschleilsensor. Bitte nehmen Sie
Kontakt mit uns auf und nennen Sie uns Ihren Anwen-
dungsfall, wir bératen Sie gerne und finden mit lhnen
zusammen eine Ldsung.

Reparatur

Bei der Drehdurchfiihrung handelt es sich um ein
hochtechnologisches Bauteil. Aus diesem Grund bie-
tet OTT-Jakob mit seiner Serviceabteilung Ihnen die
Maoglichkeit Ihre Drehdurchfiihrung reparieren zu las-
sen. Unsere Servicemitarbeiter sind speziell ausgebil-
det und sind dank lhrer Erfahrung bestens geeignet
den Qualitatsanspriichen von OTT-Jakob gerecht zu
werden. Nach Uberpriifung der Drehdurchfiihrung
erhalten Sie einen kostenfreien Kostenvoranschlag.
Nach Ermittlung der Ausfallursache fertigen wir Ihnen
gerne, auf Wunsch, ein Ausfallprotokoll an.
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Kanale 1 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Drehzahl| max. 10.000{10.000]20.000{10.000]16.000{24.000]36.000|24.000]24.000{42.000]24.000{25.000]36.000|75.000
Loésen Hydraulisch ja ja ja ja
Druck Hydraulik [bar] 160 | 160 | 160 | 160
Reinigungsluft ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja
Druck: Luft (RPM=0) [bar] 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Trockenbearbeitung ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja
Druckluft max. [bar] 10 5 5 5 5 ) 5 10 5 5 5
Kihlschmiermittel ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja
Druck: KSM [bar] 80 50 80 80 80 150 80 80 80 80
Durchgang @ [mm] 5,0 6,0 6,0 6,0 8,0 4,0 6,0 6,0 3,5 3,5
Minimalmengenschmierung MMS ja ja ja ja ja ja ja ja ja
Pressure: MMS [bar] 5 5 5 5 5 5 5 5 9
11 37 23 21 34 32 391 42 68 54
Modul 12 | | 28| 25| g5 | 24 | 22 |3as| 75 [ 501 | 49 | 4T | 71 | &7
Seite 4 5 6 7 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18

Anderungen im Sinne des technischen Fortschrittes vorbehalten!




1K-Ol (Module 11+12)

— ] Hydraulik

Nur im Stillstand - kein Restdruck
bei drehender Spindel

]

Anschluf® M12x1,5 Anschlul} 7/16"
SW 12 SW 10 - o
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Kurzzeichen 1 1 | Anschlul M12x1,5 . Kurzzeichen 1 2 Anschlufd 7/16"

Technische Daten

Umdrehung max. .......cccccuee et 10000 min

Hydraulikdruck max.; n.=0'min " ... 160 bar

Merkmale

« Drehdurchfuhrung zum hydraulischen Lésen von W erkzeugspannern




2KL (Modul 14)

- 101 o
Luft _. 20 . 15
Nur im a1 Hydraulik
Stillstand SW 22 Nur im Stillstand - kein Restdruck
NV f bei drehender Spindel
=il e ] ]
f i
! Yo}
e+ +—+ 4 g @
!
= 3' L
< 45
Kurzzeichen | 1 4
Technische Daten
Umdrehung maX. .........coooeee e e eeeeenreeeeeeeeaeeeenns 10000 min
Hydraulikdruck max.; n=0min ............ccovvvvieiieeeeneee. 160 bar
Luftdruck max.; n = Qumiln™ 4.0 e 10 bar

Merkmale

o Reinigungsluft wahrend des Werkzeugwechsels

« 'hydr. Losen von Werkzeugspannern

Anderungen im Sinne des technischen Fortschrittes vorbehalten!




2KLR (Modul 28)

- 101 o
90 Luft
R B Blasluft bei drehender Spindel;
- A5 Reinigungsluft im Stillstand
Hydraulik
=T ] [ ‘ 1 M10x1; wahlweise radial oder axial
V= ‘ Q Nur im Stillstand - kein Restdruek
| [ S bei drehender Spindel
1S | I | U R
' r
=", s ;” '
- 57,5 -
Kurzzeichen
Technische Daten
UmMdrehung mMax. .......cccoceeeeeeeeeeeeedinn et B s ennnnns 20000 min
Hydraulikdruck max.; n=0min< ... 0. 160 bar
Luftdruck MaX.......coeevenieee i e 10 bar

Merkmale

« durch Aluminiumgehause, Hybrid-Spindellager und Blasluft wahrend der
Rotation ideal geeignet fur die HSC-Bearbeitung von Holz, Kunststoff,
Leichtmetall und andere Trockenbearbeitung

o hydr. Losen von Werkzeugspannern




2KA (Modul 25)

Technische Daten

- 116 -
- 88,5 — e 195
Leckage Hydraulik [ <195
Hub m M5; 2x180 G1/4
Kuhlschmier-
—=n Mmittel
S22 Reinigungsluft im
Stillstand
o
(o]
Leckage Kihlschmiermittel
3 M10x1; 2 x 180°
% 4 N [ Hydraulik
75 um 30° versetzt
- - gezeichnet

Kurzzeichen | 2 5

Drehzahl max. .......cccccoeeeiiiviiiiinan..
Kuhlschmiermitteldruck max.«7%. .5
Hydraulikdruck max.; n = @' min=! ...
Luftdruck max.; n = 0 min:! ...

Geforderte Medienréinheit
nach ISO 4406 £...00..4eeen......

Filterfeinheit s e,

Merkmale

10000 min-* « fir Trockenlauf geeignet
----- 80 bar * hydr. Losen von Werkzeugspannern
... 160 bar « zentrale Kiihlschmiermittelzufuhr
------ 10 bar « Reinigungsluft wahrend

des Werkzeugwechsels
-117/14

<50 pm

Anderungen im Sinne des technischen Fortschrittes vorbehalten!




GD-Standard-Varianten

3 o
? (=]

04 (=]

a o O

()
Drehzahl max. 16.000 24.000 36.000
KUhlschmiermitteldruck 50 bar 80 bar 80 bar
Druchgang & [mm] 6 6 6
Minimalmengen-Kuhlsehmierung
(auRenmischend)pmax 5 bar 5 bar 5 bar
Reinigungsluftmax.;'n = 0 min-1 10 bar 10 bar 10 bar
Drucklufttmax;.n < 10.000 min-1 5 bar 5 bar 5 bar
Geforderte Medienreinheit
nach 1SO 4406 RS
Filterfeinheit <50 u

Bestellnummer
(mit axialem Anschluss)

95.250.037.2.0

95.250.025.1.0

95.250.022.3.0

Bestellnummer
(mit radialem Anschluss)

95.250.065.2.0

95.250.023.3.0

95.250.021.3.0




1K-GDR-LC (Modul 37+65)

- 88 -
19,5 3704 Kihlschmier-
YD mittel / Luft
8Kant, W74 =325 o i ‘ / 95
O | |
‘ i
-l !
g2 3 |fRATE=EEE 1
g ] /\H“
&
! CH A
F’B’ (Leckage
395 NERE:
_dnG1B
Hub max| 17 | _ max,8 tief
515

Bestellnummer | 95.250.065.2.0 Kurzzeichen | 6 5

115

19,5 3704 Kihlschmier-
305 mittel / Luft
8-Kant;:.SW 74 —~ 1
7 —EUNN d -2
) [
< i
: . OO T =
- / y/ P‘:’ 82 Py ‘ - — —
- : W e RE=SC = e R
&
Y {—E Leckage
395 T
1. G18
Hub max, 17 | _ " “max. 8 tief
0.03 51,5

Bestellnummer | 95.250.037.2.0 Kurzzeichen | 3 7

Technische Daten Merkmale
Drehzahl max. ........ccccovvveeeeeeen. 16000 min-  Sperrluft nicht zulassig
Kiihlschmiermitteldruck max. ............. 50 bar * geschlossene Dichtflache (GD)
Reinigungsluft max.; n =0 min-1 ......... 10 bar ) KQh]schmiermitteI . :
) * Minimalmengen-Kuhlschmierung
Druckluft max.; n < 10000 min-! .......... 5 bar (auRenmischend) pmax = 5 bar

(nach Riicksprache)

, o » Trockenbearbeitung
Geforderte Medienreinheit . Durchlass min. @6 mm
nach ISO 4406 ......................... -117/14
Filterfeinheit ..........cccvviiie. <50 pm

Anderungen im Sinne des technischen Fortschrittes vorbehalten! 9



1K-GDR (Modul 23+24)

- 88 -
19,5 3701 Kihlschmier-
B mittel / Luft
8-Kant, SW 7,4 325 o 1 - / <95
{ | o
i |
= 8= P A ———
= g1
© LU T
=
&
! A
Ffo Leckage
395 ST
_ _ G18
Hub max| 17 | _ max. 8 tief
515

Bestellnummer | 95.250.023.3.0 Kurzzeichen,| 2 3

115

19,5 3701 Kihlschmier-
305 mittel / Luft
8-Kant, SW 7,4 * 0 20
= -
- i
5 A
: B A[
il ) S
1 o Q L [ ]
=
&
395 n tEB’
. . G1/8
Hub max, 17 "“max. 8 tief
-~

Bestellnummer | 95.250.024.3.0 Kurzzeichen | 2 4

Technische Daten Merkmale
Drehzahl max. ........cccooveeeennnnns 24000 min-" + geschlossene Dichtflache (GD)
Kihlschmiermitteldruck max. ............. 80bar’ * Kihlschmiermittel

* Minimalmengen-Kuhlschmierung
(auRenmischend) pmax = 5 bar

» Trockenbearbeitung

* Durchlass min. 6 mm

Reinigungsluft max.; n =0 min-! ......... 10 bar
Druckluft max.; n < 10000 min-! .......... 5 bar

(nach Riicksprache)

Geforderte Medienreinheit
nach ISO 4406 .......cccccceuvvennn.n.. -17/14

Filterfeinheit ..........cccccn. <50 pm

* bis Index "J": 16000 min-* und 50 bar

10




1K-GD (Modul 21+22)

- 88 -
19,5 3704 Kihlschmier-
B mittel / Luft
8-Kant, SW74 = 325, o 0 - / <95
{ G1/4
‘ i
B | i[ “j
i (R R =SS = R S P
S ] /\H“
&
! CH A
F’B’ (Leckage
395 | T
Hubmax| 17 | = 75"
515
[/ 02| A
Bestellnummer | 95.250.021.3.0 Kdrzzeichen | 2 1
4 115 _
V196 3791 Kilhlschmier-
325 mittel / Luft
8-KantpSW 7,4 - - 0 20
H N
- i
5 A
: 7 Q8! - A[
fr Yo JIEEEsiiE=cc ey E
= J /\H“ |~
&
— i Leckage
395 L:B
Hub max, 17 | _ "“max. 8 tief
0’03 - 51,5 -

Bestellnummer

Technische Daten

95.250.022.3.0

Kurzzeichen | 2

Merkmale

(nach Riicksprache)

nach ISO 4406
Filterfeinheit

Drehzahl max. .......cccccceeeeeeee.
Kuhlschmiermitteldruck max. .............
Reinigungsluft max.; n = 0 min-1
Druckluft max.; n < 10000 min-1

Geforderte Medienreinheit

-[17/14
<50

min-’
bar
bar
bar

» Hybridlagerung

» gewuchtete Ausflhrung

+ geschlossene Dichtflache (GD)

» Kuhlschmiermittel

* Minimalmengen-Kuhlschmierung
(auRenmischend) pmax = 5 bar

» Trockenbearbeitung

* Durchlass min. 6 mm

Anderungen im Sinne des technischen Fortschrittes vorbehalten!
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1K-GD @8 modul 34)

195|371 . )
el Kuhlschmier-
325 _
8-Kant, SW 9,25 0 mittel / Luft
94 _ (= BL G1/4
i T
2, |«
% ‘ i A[
o e ca—HETHEET L
(de) - T p—r
‘E erschluss-
Y — LH A stopfen
- Leckage
ap 9
395 | i
- - Lo | 9608
Hub max, 17 "“max. 8 tief

Kurzzeichen 3 4

Technische Daten Merkmale

Drehzahl max. .......c..ccccocovncnicnnnn 24000, min-" * Hybridlagerung
Kdhlschmiermitteldruck max. ...« 80 bar " gewuchtete Ausfuhrupg

. _ » geschlossene Dichtflache (GD)
Hydraulikdruck max.; n = 0 ming® ..., 10 bar « Kiihlschmiermittel
Luftdruck max.; n =0 min-1 ... 0. 5 bar * Minimalmengen-Kuhlschmierung
Geforderte Medienreinheit (auenmischend) pmax = 5 bar
nach 1ISO 4406 ........4 ... -[17/14 » Trockenbearbeitung
Filterfeinheit ......smt oo, <50 um * Anschluss axial oder radial

* Durchlass min. 8 mm

12




1K-GD-HD (Modul 32+75)

- 88 -
Jo5 3704 Kihlschmier-
bk owW74 = 325 I mltteI/Luit / nr
£ / G1/4
‘ i
2 PP P P A W i
3‘; S’ 2; s ig, AjTEEﬁz?i\f T A
= | Aﬂ“
N ‘ L /M
=1 Bl Leckage
395 | L:B
G118
Hub max| 17 | _ max,8 tief
ak
Bestellnummer | 95.250.032.2.0 Kurzzeichen | 3 2
115
19,5 3744 Kihlschmier-
325 mittel / Luft
8-KantgSWA7 4 : " 20
=
o = BE Lol -
= b COE e
NV il
395 | EE
L o
Hub max, 17 "“max. 8 tief
Of003]A] - 515 _
Bestellnummer | 95.250.075.2.0 Kurzzeichen | 7 5
Technische Daten Merkmale
Drehzahl max. ... 24000 min-’ Hybridlagerung
Kuhlschmiermitteldruck max. ............. 150 bar gewuchtete Ausflihrung
Reinigungsluft max.; n =0 min-1 ......... 10 bar ggschlossgne .chhtflache (GD)
_ - Kuhlschmiermittel
Druck!gft max.; n < 10000 min-1T .......... 5 bar Minimalmengen-Kiihlschmierung
(nach Riicksprache) : —
(auRenmischend) pmax = 5 bar
Geforderte Medienreinheit Trockenbearbeitung
nach ISO 4406 ..........cccccccco...... -117/14 Durchlass min. @4 mm
Filterfeinheit ..., <50 pm

Anderungen im Sinne des technischen Fortschrittes vorbehalten!
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1K-GD-HS-IK

(Modul 391+501)

Bestellnummer

18
. G1/4

Bestellnummer

88
19,5 3701 Kuhlschmier-
mittel / Luft
ke SW74 = I |95
Efl} | o
il j
ko) o ‘ N
s glii A EEETe——-
< o L T
§ Innenkiihlung
L M5; 2 x 180°
a B Leckage
39,5 O
G1/8
Hub max, 17 max. 8 tief
515
95.250.052.2.0 Kurzzeichen | 3 9 |
115
195 3791 4 Kuhischmier-
mittel / Luft
8-Kant, SW 7,4 825 K 2
(= ~
ST e
:@ B~ | [
e S N e O
«© S - JE—— =
z ~ Innenkiihlung
| M5; 2 x 180°
a Bi Leckage
%95 } G1/8
Hub max,| 17 max. 8 tief
003 51,5
95.250.074.2.0 Kurzzeichen | 5 0 |
Merkmale

Technische Daten

Drehzahlmax. .. u..ii e,
Kuhlschmiermitteldruck max. ........
Reinigungsluft max.; n = 0 min-1

Druckluft max.; n < 10000 min-?
(nach"Rucksprache)

Geforderte Medienreinheit
nach ISO 4406

Filterfeinheit
Innenkuhlung (Gehause):
Durchflussmenge min.
Druck Kuhlmedium max.
Temperatur Kihlmedium min.
max. ...

42000 min-t
80 bar

<50 pm

* Anschluss fur GD-Innenkuhlung

» Hybridlagerung

+ gewuchtete Ausfuhrung

» geschlossene Dichtflache (GD)

* Kuhlschmiermittel

* Minimalmengen-Kuhlschmierung
(aulRenmischend) pmax = 5 bar

+ Trockenbearbeitung

* Durchlass min. g6 mm

14




1K-SDR A-B (Modul 42+49)

195 | 3To1 Luft

8-Kant, SW 7,4 325 - - / 95

G1/4

==

:
|
|

2x M6, 10 tief
|:( i“
il
0 < L 0]
22

M {
1 T

268
o482
216
(28)

Leckage

G1/8

T N

Bestellnummer | 95.250.049.2.0 Kurzzeichen | 4 9

115
J915‘ _— 37-0,1 - LUft

8-Kant, SWi7,4 3325 o n 20

%

——

rl_l

,
S

o483
216
(28)

2% M610 tief
M /
hun

Leckage

39,5

G1/8

003 . 515

Bestellnummer | 95.250.042.2.0 Kurzzeichen | 4 2

Technische Daten Merkmale
Drehzahl max. .......ccccceeeeenne 24000 min”" + Spaltdichtung (SD)
DruckIUft Max. «.....oceeeveeeeeeeeeeenen. 10 bar * Trockenbearbeitung

Filterfeinneit .......oooovvveeoooooovv) <50 um * Klemmung ohne Lagerbelastung

Anderungen im Sinne des technischen Fortschrittes vorbehalten! 1 5




1K-GDV (Modui 41)

Sw19 B 104,1 o
G1/4
Luft — 766 -
195 | 3o
8-Kant, SW74 32,5 M ]: :[ !
T I CT% ‘ G|
[ = } -~
J - —= I3
h Rl =g
3 B | o = | [ — :| Q )
T B2 2 5B M **]{ F= 1 ‘
S| (s IS o E— — :I
=
S 1l |
—HH- \ optional MMKS
- ¥ L[ [em
Kiihlschmier- Hub max, 17 | G1/8"\ max 8 tief
o1 Mittel —O[003]A 515 y
B 77,1 4
SW19
- /10,02| A Leckage

Bestellnummer | 95.250.041.2.0 Kurzzeichen | 4 1
Technische Daten Merkmale

Drehzahl max. ..........cccccooviiiiinnn. 25000 “min-t  Hybridlagerung
Kiihischmiermitteldruck max. ... 80" bar * gewuchtete Ausflihrung
Minimalmengen-Kiihlschmierung * geschlossene Dichtflache (GD)
optional (auRenmischend) Ppay 4. s-.- 5 bar * Kuhlschmiermittel .
Druckluft max. ......cccccoee e Bnereeeeennnne 5 bar ) M|n|malmengen-KuhIschmlerung

. A 9 (auBenmischend) pmax = 5 bar
Reinigungsluft max., .n = 0 min-1 ......... 10 bar + Trockenbearbeitung mit Druckluft
Geforderte Medienreinheit « Durchlass min. @6 mm
nach ISO 4406 . eeeeee.. -17/14
Filterfeinheit 4. . <50 pm

16




1K-GDP-LC (Modul 68+71)

80
11 254, Kiihlschmier-
| mittel / Luft
. BKant, SW45 20,1 -1
I G1/8
i i
_ Le T
é_ 8§ u“:a_ g 4‘ /\:zlrﬂ}, _ = \L
i — ]
N Hub
\ max._ |12 L
25 - Leckage
=i ||
. 4 - max. 6 tief
Innenkiihlung (bei Bedarf) 003 A
2x M5; max.10 bar
Bestellnummer | 95.250.068.2.0 Kurzzeichen | 6 8
80 o
11 250
6-Kant, SW 4,5 B _ Kihlschmier-
—R G L } mittel / Luft
i i
. Lo |
é gzl | ol WL \;ﬁ/j\ [ ®
s 2 WS ' =111 < \ 5
= — T
& Hub |
1 max. |12 s ]: .
2% 1] 2x ms;
- - max.10 bar
| il } Innenkiihlung
— | 5x M5 bei Bed
T[] S Bl
42 Leckage
Bestellnummer | 95.250.071.2.0 Kurzzeichen | 7 1
Technische Daten Merkmale
Drehzahl max. ........ccccoveeeennis 36000 min- + geschlossene Dichtflache (GD)
Kiihlschmiermitteldruck max. ............ 80 bar * Kuhlschmiermittel .
Reinigungsluft max.; n =0 min-1 ......... 10 bar ) M|n|maImengen—KuhIschmlerung
_ - (auRenmischend) pmax = 5 bar
Druck!gft max.; n < 10000 min-1 .......... 5 bar - Trockenbearbeitung
(nach Riicksprache) .
. o * Durchlass min. 3,5 mm
Geforderte Medienreinheit
nach ISO 4406 ...........ccoeeeeeenn... -117/14
Filterfeinheit ..........cccvviiie. <50 pm

17

Anderungen im Sinne des technischen Fortschrittes vorbehalten!



1K-GDP (Modul 54+67)

80
1 259, Kihlschmier-
_mittel / Luft
6-Kant, SW 4,5 201 = SL §
G1/8
A L
. e | K
[}
Z o ~— | —\ h
28 |2lg & =\ — -
g 2 |5y =
s —
A Hub
1 max._ |12 -
25 Leckage
EH | aw N Y
9 - max. 6 tief
Innenkuhlung (bei Bedarf) 0,03
2x M5; max.10 bar
Bestellnummer | 95.250.054.2.0 Kurzzeicheny 5 4
A 80
1M 25
__B-Kant, SW4,5 20,1 _ T } Kuhlschmier-
L mittel / Luft
A L]
_ [ |
S e Wl T — ( .
s 2| [T =T \ 5
& [T ] ‘- [
Hub
1 max._ |12 | _
2% || <2xMs;
max.10 bar
| 1 Innenkiihlung
= ol 111 5XM5 (bei Bedarf)
0,03 A max. 6 tief
42 Leckage

Bestellnummer | 95.250.067.2.0 Kurzzeichen | 6 7

Technische Daten Merkmale

Drehzahl max. ...........cccccooii 75000 min-’  Hybridlagerung

Kiihlschmiermitteldruck max. ............. 80 bar * gewuchtete Ausfiihrung

Reinigungsluft max.; n =0 min-! ......... 10 bar ) g(?schlossgne 'chhtflache (GD)

_ - » Kuhlschmiermittel

Druck!yft max.; n < 10000 min-1 .......... 5 bar « Minimalmengen-Kihlschmierung

(nach Riicksprache) : —
(auenmischend) pmax = 5 bar

Geforderte Medienreinheit « Trockenbearbeitung

nach ISO 4406 .............c.......... -117/14 « Durchlass min. 83,5 mm

Filterfeinheit .........cccccoeeeiiiiiii <50 pm
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Anderungen im Sinne des technischen Fortschrittes vorbehalten!
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Sonder-DDF

20

Neben unseren Standard-Drehdurchfiihrungen haben wir eine Vielzahl an Drehdurchfiihrungen fir
die unterschiedlichsten Einsatzfalle.

Auf den vorangegangen Seiten konnten Sie sich bereits einen Eindruck tber unser Drehdurchflih-
rungsprogramm machen, jedoch stellt dies nur einen geringen Teil der OTT-Jakob Drehdurchfiih-

rungen dar.

Speziell auf die jeweilige Anwendung abgestimmte Drehdurchfiihrungen erweitern unser S nt.

Besondere Dichtsatze fiir abrasive Medien, Drehdurchfliihrungen mit Innenkuhlung, Dr uh
t e.

rungen mit integriertem Condition-Monitoring oder VerschleiRuberwachung der Dich nsere
erfahrene Entwicklungsabteilung und unser hauseigenes Test-Center pradestinie fur auch
fur Ihren Anwendungsfall die geeignete Drehdurchfiihrung zu finden. Q

Bitte kontaktieren Sie uns und nennen Sie uns lhre Winsche — wir t@ ie gerne!

O%




1K-GD-CM (modul 61)

08 o
Jos | 3Tor Kuhlschmier-

}

mittel / Luft
SKant, SW74 =20 : - / 295
oy _ | Lo
il . — |
A
SRR RE S Sl b
= fFlegaiiesa NS
2 A — 1 [Tl
& <
' g N
395 tfa
- y Leckage
Hub max, 17 |, G1/8—
Ausgang 1 di O[003] A . 61,5 ~ | max. 8 tief
Ausgang 2 —-—
oo

Bestellnummer | 95.250.080.2.0 Kurzzeichen | 6 1

Technische Daten Merkmale

Drehzahl MaX. .......c..oveveeerends 36000 min- * Zweistufige Leckageuberwachung
, . mit PNP-Transistoren

KlUhlschmiermitteldruck max: .....0..... 80 bar + Hybridlagerung
Reinigungsluft max.; n =@ mins! ......... 10 bar - gewuchtete Ausfiihrung
Druckluft max.; n < 10000.min-1 .......... 5 bar + geschlossene Dichtflache (GD)
(nach Ricksprache) » Kuhlschmiermittel
Geforderte Medienreinheit * Minimalmengen-Kuhlschmierung
nach ISO 4406y . wuw................... -17/14 (auBenmischend) p,ax = 5 bar
FIlterfeinh&it, oo, <50 pm * Trockenbearbeitung

* Durchlass min. g6 mm

Anderungen im Sinne des technischen Fortschrittes vorbehalten!
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1K-GD-C (Modui 21¢)

195 | 37,1 _ Kihlschmier-
mittel / Luft
gKant, SW74 (=320 i Y
E—I} Y

5 [ g
3 B~ - |
S % e = e G L

I == =
= R Lange 30
4 B

1—)3 Leckage )
39,5 B \

G1/8 /
Hub max, 17 max. 8 tief

0103 - 515 - — //
o= ing

Bestellnummer | 95.250.045.2.0 Kurzzeichen | 22 1 C

Technische Daten Merkmale

Drehzahlimax>.............ccccccee.... 36000 min-* * VerschleiRabfrage
Kihlschmiermitteldruck max. ............. 80 bar . Hybridlagerungf

- o o » gewuchtete Ausflhrung
Reinigungsluft max.; n =0 m.ln ......... 10 bar . geschlossene Dichtflache (GD)
Druckluft max.; n < 10000 min-! .......... 5 bar « Kiihlschmiermittel
(nach Rilcksprache) « Minimalmengen-Kiihlschmierung
Geforderte Medienreinheit (aulenmischend) pmax = 5 bar
nach ISO 4406 ............ccccveeee... -117/14 - Trockenbearbeitung
Filterfeinheit .........cccccoeeviiiiiinnnnnn.l. <50 Mm ¢ Durchlass min. g6 mm
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2K-GDSD (modul 48)

112,1

1915 - 101.1 - Druckluft
y 19 0,1
N - Gl |
&) i O D 18
i — H i
‘ 5 | m e I L L
o~ j\L M| oo 85| | o " -t”ﬁ—%
< R X| | [ i — L
A O = i T o Ol
Y LR N | MMKS
| 14,5
© " ) | o
) 0.03 1 = T max. 8 tief
) _G1/8
Hub max.| 18, " " max. 7 tief Leckageboh
51% N eckagebohrungen
Bestellnummer | 95.250.048.2.0 Kurzzeichen | 4 8
Technische Daten Merkmale
Umdrehung max. .......oo......... 16000418000 min-1 y (G;S;?h'gse“e Dichtflache
Oldruck MMKS max. ........4. 0. 20[12 bar . Spaltdichtung (SD) - Druckluft
DrUCleIft MMKS max. ..4...o...0.... 8 bal’ ° Drehmomentﬂbertragung
Geforderte Medienreinheit durch Formschluss
nach 1ISO 4406 ... .0....... -[17/14 + Klemmung ohne Lagerbelastung
Filterfeinheit ..4.. .0 . g <50 pm

Anderungen im Sinne des technischen Fortschrittes vorbehalten!
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‘voraus. Mit der von OTT-JAKOB entwickelten universellen Spindel-
innenkontur im Steilkegelbereich ist ein entscheidendery Schritt in
Richtung Modularitat gelungen. Sie bietet den Herstellernyvon Werk-
zeugmaschinen und/oder Spindeleinheiten die Mdglichkeit durch den
einfachen Austausch der Zange mit Halter unterschiedliche Steilkegel-
werkzeuge (Kegel-/Anzugsbolzen-Norm) zu spannen.

g‘«!\ Standardisierung setzt Anpassung an Bedurfnisse des Anwenders

Verschiedene Ausfiihrungen von Werkzeugspannern mit oder ohne
Kahlschmiermittelzufhrung, mit hydraulischen oder pneumatischen
Ldseeinheiten.

Unsere eigens dafiir entwickelten, Drehdurchfiihrungen und Léseein-
heiten sind untereinander ckompatibel und bilden in Verbindung mit
unseren Spannsystemen-undsden Original OTT-JAKOB HSK-Spann-
satzen ein unschlagbares Team.

OTT-JAKOB HSK-Spannsatze:
Vertrauen Sie dem Original mit all seinen Varianten.

OTT-JAKOB Drehdurchfiihrungen:
1-4ind2-Kanal Drehdurchfiihrungen. Wir haben fiir jeden Einsatzfall die
richtige”Durchflihrung.

OTT-JAKOB Loseeinheiten:
Hydraulisch und pneumatisch, wir haben die Lésung.

OTT-JAKOB Power Check:

Beugen Sie mit unserem Einzugskraftmessgerat aktiv Maschinenaus-
fallen vor, in dem Sie regelmafig die Spannkraft ihres Werkzeugspann-
systems uberprifen.

OTT-JAKOB Position Controller:
Unsere eigens entwickelte Auswerteinheit fir das Analogsignal unserer
elektronischen Positionsabfrage.
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OTT-JAKOB T +49 (0) 8364/9821-0
Spanntechnik GmbH £=+49 (0) 8364/9821-10
. Industriestrale 3-7 F=] info@ott-jakob.de
Spanntechnik D-87663 Lengenwang http://www.ott-jakob.de

95.100.353.P.D. 08/2010





